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der Zeichnung konnen
Zeichnung B?ebt unser
ergebenden Anspriiche stehen ausschlieflich
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Ts:'ng Abkurzungen / Abbreviations
Lw " "
g4 GB = Glasbreite / glass width

GH
C Wichtige Funktionsmafe OW

Glashdhe / glass height
Offnungsweite / apening width

weder vervielfdltig noch Dritten zugdngli

erlassen. Samtliche sich”aus der Zeic!

Erstmusterpriifbericht /First sample test report

product development at_the ‘date of the drawing or the revision date. No claims or damages in any form can bei made

terprefation of this drawing. This drawing remains the property of GEZE and ist made available ta third paries only for
ations. All rights connected with this drawing remain in possession of GEZE. This drawing may not bei copied of handed

5B
55 : - . DH = Durchgangshohe / clear passage height
% important dimensions 249 passagE el
E%ﬁm GH = DH-4 = e __ max. Glashéhe / max. glass height
8202 2-fligelig ] 3000mm
2228 - =
N BB double leaf system |= OW/2430 |7 —-—-momm ' '
pEtdedin T fligel max. Glasbreite / max. glass width
oovgacoe rlgp U9eld Sows30 |- 2500mm
§§§§ § g single leaf system
gggtEszo v »
2fi6:t,4 | Heal-Soak-Test: Kantenausfihrung: gem. DIN 1249-T11 /T12
z- ge8s8 | - auftragsbez. Chargenprotokollierung der Ofentemperatur edae desian: acc. ta DIN 1249-T11 /T12
WSVEG 0. g g
§RoggtBE (Aufheizphase, Haltezeit, Abkuhlphase)
EE‘EE;@;-;_%E - Registrierung / Fremdiberwachung der Protokollierung -KGN (geschliffen / ground)
88232820 | _ Bei Durchfiihrung des H.S.T: Kennzeichnung mit -KPO (paliert / polished)
GI55¢069 D D
gggggggﬁ Stempel erforderlich -FK beidseitig 1x45°
§8o5suet Heutd—Soukl—Ttezt:b e dina of i T t Facet edge on both sides
jegueEes | - order-related batch recording of the oven temperafure
SIusS2e (heat-up phase, hold time, cool-down phase) j
05 B §§ - Registering / external control auf recarding 1x45°
g5 g - If HST. is carried out: identification by stamp reguired
s & g"f S|R[ Werkstoff / material Oberfldchenbehundlun? Wdrmebehandlung Mafe ohne Toleranzangabe nach
59 3? &|@] Rohteil / original part order of surface freafment order of heat freatment Pirlnensions véithc}ut individual
€58 &5 ) olerance indication acc.
55 ;E%g g(&] ESG 10mm siehe aben DIN IS0 2768-1-m
Lo g,801°7 DIN EN 12020-2
;E Eg%ZE__ toughened safety glass 10mm see abave e
%E EMEB iN Benennung / designation
= GEZE GmbH ) .
HHE 52, | Glasschebe Fahrfligel SL NT, GGS
=5 ermany .
g uf (3 vertraulich / confidentiall  glass pane sliding leaf SL NT, GGS
é §§ %‘I Datun / date |Name / name EL‘JE';'/ o1/ IPI’:I)cnneDriul-Nr.
Co B8 ggl erstellt / drawn| 17110 tba5 WFPL e
8¢ o™ ansfa
=25 38 gepr/ checked 22710 | fhat e |15 140073
5&;: %é 39 Ersbuftz ffl'.'ur: Sprache / language  |Zeichnungs-Nr. / document-no.
252 B8 00 | mm a5 | 48986 ool
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